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1. AMAC VE KAPSAM

Bu prosediir zorunlu alanda Fabrika Uretim Kontrolii Belgelendirme islemi yapmak amaciyla, Agrega
iiretim yerinde Uretim kontroliinin uygunlugunun denetlenmesi ve Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk
Belgesinin dlizenlenmesi icin Belgelendirme Programidir.

Yap! malzemeleri yonetmeliginin (305/2011/AB) ilgili maddeleri gercevesinde hazirlanmistir.

Optimum Belgelendirme’nin belgelendirme siirecinde uyacadi teknik konulari kapsamaktadir. Uretim
tesislerinin (fabrikalarin), “Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk Belgesi” alabilmeleri, bu prosediirde
aciklanan konulara tam uyum ile saglanabilecektir.

Bu prosedir, altta belirtilen teknik sartname ve mevzuat sartlarina gére hazirlanmistir. Amag, Uretim
tesislerinin (fabrikalarin), teknik sartnameye uygun olarak Uretim yaptiklarinin belgelenmesi ve buna
istinaden isaretlenip piyasaya arzinin saglanmasidir. Optimum Belgelendirmenin organizasyonel yapisi ve

belgelendirme stireci bu amaca uygun olarak olusturulmustur.

Uriin: Agregalar

Teknik Sartname: EN 12620:2002+A1:2008, EN 13139:2002, EN 13139:2002/AC:2004, EN 13043:2002,
EN 13043:2002/AC:2004, EN 13242:2002+A1:2007, EN 13450:2002, EN 13450:2002/AC:2004
Standartlari

Avrupa Komisyonu Karar No: 98/598/EC

Performansin Degismezliginin Degerlendirilmesi ve Dogrulanmasi Sistemi: Sistem 2+

Optimum Belgelendirme, belgelendirmeye esas olan Urlinidn veya sistemin ilgili uluslararasi standardi
(uyumlastinimis bir Avrupa Standardi, ISO Standardi vb.) veya ulusal standardi referans teknik sartname
olarak almaktadir. Standart bulunmamasi halinde, Optimum Belgelendirme tarafindan olusturulabilecek
kayda alinmig teknik sartlar referans alinabilir.

Optimum Belgelendirmenin belgelendirmeye esas olarak kullandigi teknik referansta degisiklik olmasi
durumunda belgelendirme sisteminde gerekli degisikligi yapar ve bundan firmalari haberdar eder.
Belgelendirme yapilan Urlne iliskin ilgili teknik sartname kapsaminda bu belgelendirme prosediiri
hazirlamistir. Ilgili teknik sartname cercevesinde (riiniin belgelenmesiyle ilgili tim teknik bilgilerin
bulundugu bu prosediir, firmalarin kullanimina sunulmustur. Belgelendirmeye tabi konular agisindan
teknik sartnamenin yorumunu igerir. Prosedir, teknik sartnamede yer alan belgelendirme ile ilgili

suregleri kolaylastiramaz.

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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2. SORUMLULUKLAR

Bu prosedirin hazirlanmasindan ve yayinlanmasindan Yonetim Temsilcisi onaylanmasindan ise Genel

Mudur sorumludur.

Bu prosediriin kullanicilan tim Optimum Belgelendirmeden belge almak igin basvuran firmalar ve tim
Optimum Belgelendirme personelidir.

3. TANIMLAR VE KISALTMALAR

Optimum Belgelendirme

: Optimum Belgelendirme blinyesinde faaliyet gosteren tiim alanlari ifade eder.

Firma

: Optimum Belgelendirme’ye Uygunluk Belgesi almak lizere basvuran kurulus

Imalatci

: Agrega Uretiminden sorumlu musteri

Fabrika Uretim Kontrolii
Uygunluk

Belgelendirmesi

: Ilgili Griiniin teknik sartnamesinde belirtilen fabrika tretim kontroliiniin denetimi

ile gerekli ise drinler Uzerinde yapilacak baslangic tip deneyi sonuclarin

dederlendirilmesi ve fabrika tretim kontroliiniin belgelendirilmesidir.

Tedarikgi Laboratuvari

: Otokontrolu gegerli kilmak Uzere tasarlanan denetim deneylerini gerceklestirmek

lzere gorevlendirilen harici laboratuvar

Fabrika Uretim Kontrolii

Uygunluk Belgesi

: Agregalarin ilgili Grtin standardina uygunluguna dair yeterli glivenin saglandigin

gosteren belge

Uriin

: Endustriyel bir faaliyet ya da prosesin teknik sartnameye konu olan sonucu. Bu

prosediir baglaminda, Griin yalnizca agrega anlamina gelecektir.

Hazirlayan Onaylayan

Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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4. YONTEM VE UYGULAMALAR
4.1. Belgelendirme Siireci Asamalari

4.1.1. Belgelendirme basvurusu ve hizmet anlagsmasi imzalanmasi

Bir Uretim tesisi icin ilk kez belge almak isteyen firmalar, Belgelendirme Bagvurusu formu (FR.03.01) ile
basvuru yapar. Bagvurunun gdzden gegirme islemleri tamamlandiktan sonra firmaya CE Uriin
Belgelendirme Hizmet Anlagmasi (FR.03.03) iletilir. Firma anlasmanin islak imzali ve kagseli halini posta ile
veya elden gdnderir. Anlagma Optimum Belgelendirme tarafindan da imzalanarak kayda alinir ve denetim
programlanmasi sireclerine gegilir.

4.1.2. Fabrika Uretim Kontrol Sistemi Denetiminin Yapilmasi (FUK Ilk Denetimi)

FQK ilk denetimi, firmanin o Uretim tesisinde hizmet anlasmasi sresi dahilinde yapilan ilk denetimdir.
FUK sistemi denetimi, Uretim tesisin (fabrikanin) ve fabrika tretim kontrol (FUK) sisteminin denetimi olup
ilgili teknik sartnameye ve bu prosediire gére yapilir.

FUK sistemi denetimi tarihine firma yetkilileriyle birlikte karar verilir. Denetim programi denetim
dncesinden kurulusa iletilir. Onemli bir durum olmadik¢a denetim tarihi degistirilemez. Denetim, daha
Once gonderilen programa godre gerceklestirilir. Program, acilig toplantisi, denetim ve kapanis
toplantisindan olusur.

Denetgiler firmanin konu ile ilgili her turli dokiimanina ulasabilmelidir. Ayrica firma tarafindan yetkili bir
kisi (Yonetim Temsilcisi veya yetkilendirilmis bir kisi) denetimin her asamasinda bulunmalidir.

Her denetim sonrasi, denetgi tarafindan bir denetim raporu olusturulur. Rapor, firmanin temsilcisi ile
karsilikli imzalanarak denetimin kapanis toplantisinda firmaya verilir. Raporda denetlenen tim boélimlere
gore firmanin uygun olarak slirdirdiigi faaliyetler ile eder varsa uygun olmama durumlari belirtilir.
Denetimlerde karsilagilan uygun olmama durumlari asagida agiklanmaktadir.

Uygunsuzluk: Fabrika Uretim kontrol sistemi denetimlerinde ilgili standarda gdre olusturulan sistem
sartlarindan bir tanesinin veya daha fazlasinin eksikligi veya uygulanamamasi veya siirdiiriilememesi
veya mevcut objektif kanitlara gore kurulusun saglayacadi kalite konusunda onemli oranda sliphe
doguran bir durum.

Uygunsuzluk 3 ay igerisinde takip denetim ile takip edilebilir veya dizeltici faaliyet kayitlari Optimum
Belgelendirmeye iletilebilir. Takip denetim gerektiren uygunsuzluklar ile ilgili karar denetgi tarafindan
verilmektedir tanimi su sekildedir:

- Firmanin sistemin gereksinimleri karsilayacak yapiyi olusturmamig olmasi,

- Uriin ya da hizmetlerin kullanim amaclarina uygun olarak kullaniimalarina engel olabilecek sartlarin
tespit edilmesi,

- Kalite sisteminin yapisindan kaynaklanan ve sistemin kontrollli proses, lretim saglama becerisini
azaltan uygunsuzluklar.

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Uyari: Ilgili standarda gére olusturulan fabrika iiretim kontrol sistemini ¢ok fazla etkilemeyen fakat bir
sonraki periyodik sistem denetimine kadar giderilmesi gereken durum. Belirtilen uyarilar bir sonraki
denetimde de devam ediyorsa, uyarilarin uygunsuziuk olarak dederlendirilmesi veya uyari olarak devam
etmesine Denetci(ler) karar verir. Ilk belgelendirme denetimlerinde uyarilar kapatiimadan belgelendirme
karari verilmez.

Denetim esnasinda belirlenen ve raporda belirtilen uygunsuzluklarin belirtilen strede giderilip
giderilmedidi, denetgci tarafindan takip edilir. Uygunsuzluklarin giderilmesi durumunda denetim raporunda
belirtilen bollimler denetgi tarafindan doldurularak hazirlanan nihai raporu Optimum Belgelendirmeye
iletir. Ayni sekilde uygunsuzluklarin belirlenen slire igerisinde giderilmemesi durumunda da Optimum
Belgelendirmeye bilgi verilir.

4.1.3. Baslangig tip deneyleri

Belgelendirme kapsamina alinacak driin tipleri icin Uriiniin karakteristigi degismedigi miiddetce her riin
tipi icin baslangi¢ tip deneyleri imalatcl tarafindan yapilir veya yaptirihr. Baslangi¢ tip deneyleri teknik
kurallari ilgili teknik sartnamede aciklanmaktadir.

4.1.4. Belgelendirme igin degerlendirme

Yapilan denetim ve olusturulan raporlar belgelendirme toplantilarinda degerlendirilerek kurulusun belge
almaya hak kazanma durumuna karar verilir. Bu karar verilirken kurulusun belgelendirmeye tabi oldugu
teknik referanslar ile idari kurallari saglayip saglamadigi degerlendirilir.

4.1.5. Belgenin gecerliligi

Belge, belgelendirme karari verilen tarihte dlizenlenir ve bu tarihten itibaren iptal edilmez ve askiya
alinmaz ise gegerlidir. Bunun yani sira belgelendirmeye esas olan teknik referansin degismesi, imalat
sirecinin veya yonetim sistemi veya fabrika Uretim kontroliiniin kendisinin de degismesi belgenin
gecerliligini degistirebilir. Belgenin askiya alinmasi veya iptal edilmesinden sonra imalatginin sertifikayi
kullanmasina izin verilmez. iptal edilen veya askiya alinan belgenin kullaniimasindan dogacak yasal
sorumluluk imalatglya aittir. Belgenin iptal edilmesi ve askiya alinmasi ile ilgili bilgiler bu prosediire
aciklanmaktadir.

Belgenin askiya alinma nedenleri:

- Gozetim denetiminde uygunsuzluk tespit edilmigse, uygun diizeltmelerin denetim tarihinden itibaren
en fazla g ay igerisinde yapilmamig olmasi,

- Musterinin belgelendirilmis fabrika Gretim kontrol sisteminin, slirekli ya da ciddi olarak etkinligi
sartlarini da igeren belgelendirme sartlarini karsilayamamasi,

- Belgelendirilmis musterinin gbzetim veya yeniden belgelendirme denetimlerinin gerekli siklikta
yapilmasina izin vermemesi,

- Belgelendirilmis misterinin génilll olarak gegici askiya alma talebinde bulunmasi.

- Denetim Ucretlerinin ddenmemesi.

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Belgenin iptal nedenleri:

- Firmanin, Belgelendirme Hizmet Anlagmasi ve eklerinde belirtilen kosullara uymamasi,

- Belgelendirilen Griinln referans kosullarinin degisimi,

- Firmanin, imalat siirecini veya imalat kontrol sistemini degistirmesi,

- Firmanin, tahakkuk etmis denetim bedel(ler)ini fatura tarihinden itibaren 3 ay silre igerinde
odememesi,

- Askiya alinmis belgeler igin en fazla Ug ay igerisinde uygun dizeltmelerin yapilmamis olmasi.

4.1.6. Belge kapsaminda yapilacak degisiklikler

Firma tarafindan belge kapsaminda yapilmasi istenen degisiklikler, belgelendirme basvuru formu
kullanilarak yapilmalidir. Kapsam degisikligi talebi Optimum Belgelendirme tarafindan uygun bulunursa
firmadan baslangig tip deneyi kayitlar talep edilir. Baslangig tip deneyi kayitlari bu prosediirde yer alan
sartlarl saglayip saglamadigi belgelendirme toplantilarinda degerlendirilip belge kapsami belirlenir.

4.1.7. Belgenin Kullanimi

Optimum Belgelendirme, belgenin verilmesi, askiya alinmasi veya iptal edilmesi icin disarindan higbir
kisiyi veya kurulusu yetkilendirmez. Belgelendirme iglemlerinde belgenin ve belgelendirme isaretlerinin
sahipligi, kullanimi ve sergilenmesi ile bunlarin kontroll icin ISO/IEC Guide 23'te belirtilen hususlar
kapsaminda Belge ve Isaret Kullanim Kurallari Formu (FR.01.05) ve Belge ve Belge ve Logo Kullanim
Kurallan Talimati (TL.03.02) hazirlanmistir. Belge ve Belge ve Logo Kullanim Kurallar Talimati (TL.03.02)
her belgelendirme hizmet anlagmasinin bir ekidir ve musteri ile karsilikli imzalanir.

4.1.8. Gozetim Denetimleri (FUK Gozetimi)

Gozetim denetimleri, fabrika Uretim kontroliin degerlendiriimesi ve onaylanmasi icin ilgili teknik
sartnamelerde belirtildigi sekilde yilda en az bir defa yapilir. imalatcinin ilgili teknik sartnamede 6n
gorllen fabrika Uretim kontroliinde periyodik olarak gergeklestirmesi gereken sorumluluklarina iliskin
kayitlarini kontrol ederek degerlendirilir. EGer kurulusun ilgili fabrika Gretim kontrol sisteminde 6énemli bir
degisiklik olursa, bu durum bir gdzetim denetimi yapilmasini gerektirir.

GOzetim denetimi sonucunda uygunsuzluk olmamasi veya tespit edilen uygunsuzluklarin belirlenen
sirede kapatiimasindan sonra olusturulan raporlar belgelendirme toplantilarinda degerlendirilerek
kurulusun belge kullanimina devam etmeyecegdi durumuna karar verilir. Bu karar verilirken kurulusun
belgelendirmeye tabi oldugu teknik referanslar ile idari kurallari saglayip saglamadigi degerlendirilir.

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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4.1.9. Belgelendirme Isleyis Semasi

Uygun Degil

Belgelendirme Bagvurusunun Alinmasi ve

I
PR.010,
FR.03.01, FR.03.03

Degerlendirilmesi
“Teknik Diizenleme Sorumlusu”

Uygun

Belgelendirme Sézlesmenin imzalanmasi

“Teknik Diizenleme Sorumlusu” veya “Genel Midur”

PR.010,
FR.04.01

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi Denetim Ekibinin <

Olusturulmasi
“Teknik Dizenleme Sorumlusu” veya “Planlama Birimi”

Fabrika Uretim Kontrol Sistemi
Denetiminin Programlamasi
“Teknik Diizenleme Sorumlusu” veya “Planlama

PR.010,
FR.04.01, FR.04.03

PR.010,
FR.04.08, FR.04.09,

FR.04.12

Denetimin Gergeklestiriimesi

Takip Gerektiren
Uygunsuzluk Var

ve Denetim Raporu
“Denetim Ekibi”

Takip Gerektiren Uygunsuzluk Yok

Takip Gerektirmeyen Uygunsuzluk

Hayir

Varsa 3 ay iginde giderildi mi?

Evet

Devam Karari

“Teknik Diizenleme Sorumlusu”, “Denetime Katilmaya
"Genel Madur”

Belgelendirme Toplantisinda Dederlendirme Yapilarak Belge Diizenleme veya Belge

n Yetkin Denetgi”,

Firmaya Bildirim
“Teknik Diizenleme
Sorumlusu” veya
“Planlama Birimi”

Onaylayan

Hazirlayan

Yonetim Temsilcisi

Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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4.2. Belgelendirme Kriterleri ve Fabrika Uretim Kontrol Sistemi Denetimi.

Bu prosediirde belirtilen Griin ve teknik sartname(ler) kapsaminda belirlenen belgelendirme kriterleri
asadida aciklanmaktadir. Fabrika Uretim kontrol sistemi denetimleri bu bolimde belirtilen kriterlere gore
yapilacaktir.

Bu prosedir agrega uretim tesislerinin belgelendirilmesi sirecinde uyacadi teknik konulari
kapsamaktadir. Tesislerin, CE Isaretlemesi icin “Fabrika Uretim Kontroll Uygunluk Belgesi” alabilmeleri,
bu prosediirde aciklanan konulara tam uyum ile saglanabilecektir.

Bu prosedir uyumlastinimis agrega standartlann EN 12620:2002+A1:2008, EN 13139:2002, EN
13139:2002/AC:2004, EN 13043:2002, EN 13043:2002/AC:2004, EN 13242:2002+A1:2007, EN
13450:2002, EN 13450:2002/AC:2004 ile bu standartlarin atif yaptigi ilgili diger standartlarda belirtilen
kriterlere uygun bicimde hazirlanmistir. Agregalarda fabrika Uretim kontrol sistemi belgelendirmesinin
amaci, Yapl Malzemeleri Yénetmeligi'ne (305/2011/AB) uygun bir sekilde agregalarda CE Isaretinin
uretici tarafindan beyan edilebilmesi icin fabrika Gretim kontrollntn ilgili uyumlastinimig standardi ve
standardin ZA Eki geregi belgelenmesidir.

4.2.1. Uretim Kontrol Sistemi

Firma (Tesis), Fabrika Uretim Kontrol Sistemini olusturmak, uygulamak, siirdiirmek ve kurulusun etkin ve
verimli calistirimasini desteklemek icin gerekli dokiimantasyonunu olusturmalidir (Uretim kontrol el
kitabi, prosediirler (yordamlar), talimatlar v.b.). Uretim kontrol sistemi ile ilgili gerekli islem ve talimatlar,
ilgili teknik sartnamelerin ZA ekinde belirtilen kontrol sartlarina gére hazirlanmali ve uygulanmalidir.
Uretici tarafindan yapiimasi planlanan deney ve muayenelerin sikigi belgelendiriimelidir. Deney ve
muayene sonuglari kayda gegcirilmelidir.

Agregalarin uygun Ozellikte olmama tehlikesini en aza indirecek ve herhangi bir kalite problemini
belirleyip kayda gecirecek, organizasyon serbestligi ve yetkisine sahip olmasi gereken personel ve
yonetim temsilcisi tanimlanmis olmalidir. Imalat kontrol sistemi, sistemin imalat yénetimi tarafindan en
az yilda bir gézden gegirilmelidir. Kalite sistemi, ic tetkik ile ilgili faaliyetleri (prosedir veya talimat, tetkik
planlamasi, kayit vb.) icermeli, gorevlendirilen kisiler bagimsiz olmali ve ig tetkik kayitlari tutulmalidir.

Dokiimanlarin ve verilerin kontrolli, glincel baskilarinin kullanim yerlerinde bulundurulmasi, okunabilir
olmasi ve kolaylikla ulasilabilir olmasi saglanmalidir. Dis kaynakli dokiimanlar tanimlanmali ve takip igin
yontem belirlenmelidir.

Diizeltici ve 6nleyici faaliyetlerin (DOF) takibi icin kurallar belirlenmeli ve dokiimante edilmelidir. DOFler
sebep analizine ve kok neden arastirmasina gore incelenmeli, yonetimce kontrol edilmelidir. (G6zetim
denetimlerinde bir dnceki denetimde kayda alinan uygunsuzluk ve gézlemler varsa bunlarin etkin bir
sekilde kapatiimis olup olmadigi kontrol edilecektir.

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Imalat kontrolii ile ilgili kayitlar en az 10 yil siireyle saklanmali ve talep {izerine uygunluk degerlendirme
kurulusuna verilmelidir.

Bu bdliimdeki maddelerle ilgili daha genis bilgi ISO 9001:2015 Standardindan elde edilebilir.
4.2.2. Agrega Denetimleri

Agrega Uretim tesisinin Uretim kontrol slireci (fabrika Uretim kontrolli) normal olarak yilda bir kez
gorevlendirilecek Optimum Belgelendirme denetgcileri tarafindan tesis ziyaret edilerek fabrika Uretim
kontrol sistemi denetimine tabi tutulur. Denetimde genel olarak, kapsam; organizasyon, kontrol islemleri,
Uretim ydnetimi, muayene ve deneyler, kayitlar, uygun olmayan Urlne uygulanacak islemler, Gretim
alanlarinda tasima, depolama ve iyilestirme, tasima ve paketleme, personelin egitimi incelenir.

4.2.3. Kapsam

Agregalar icin, farkli kullanim alanlarina gére farkl uyumlastirimis Avrupa standartlari olusturulmustur.
Bu standartlar icin énemli ortak 6zellik ise ayni fabrika Uretim kontrol sisteminin tanimlanmis olmasidir.
Standartlardaki farkhlik deney ve muayene tipleri ve/veya sikliklari ile ilgilidir. Optimum Belgelendirmenin
agregalarda yaptigi belgelendirmenin kapsamina asagida gosterilen agrega standartlari girmektedir:

- EN 12620:2002+A1:2008 “Beton Agregalan”

- EN 13043:2002, EN 13043:2002/AC:2004 “Agregalar-Yollar, Hava Alanlari ve Trafige Acik Diger
Alanlarda Kullanilacak Yiizey Islemleri ve Bitimli Karigimlar Icin”

- EN 13242:2002+A1:2007 “Agregalar-Yollar ve Insaat Miihendisligi Yapilarinda Kullanim Igin Hidrolik
Baglayicili ve Baglayicisiz Malzemeler”

- EN 13450:2002, EN 13450:2002/AC:2004 “Demiryolu balastlari icin agregalar”

- EN 13139:2002, EN 13139:2002/AC:2004 “Agregalar - Harg yapimi icin”

Agrega Ureticisi yukarida belirtilen standartlardan hangilerine gére ve hangi boyutlarda agrega uretimi
yapiyorsa ilgili agrega standardinin istedigi sekilde baslangi¢ tip deneylerini yapmalidir. Baslangig tip
deneyleriyle belirlenen Grinler igin bir tretim kontrol sistemi olusturulmahdir.

Eger agrega Ureticisi, ilgili agrega standartlaryla belirlenen Uretim kontrol sistemini de kapsayacak
sekilde bir kalite yonetim sistemi belgesine sahipse (ISO 9001:2008, vb.), bunu bildirmelidir. E§er agrega
ureticisinin Gretim kontrol sistemi birden cok agrega Uretim tesisini kapsiyorsa bu da bildirilmelidir.

4.2.4. Organizasyon & Personel

Agrega (reticisi, uyguladi§i standartlarin sartlarina uygun olarak bir Uretim Kontrol El Kitabi
olusturmalidir. Uretim Kontrol El Kitabinda (retimi idare eden, uygulayan ve kontrol eden biitiin
personelin sorumluluk ve yetkileri tarif edilmelidir. Bunun igin organizasyon semasi, gérev tanimlari, yetki
devri vb. dokiimantasyon kullanilabilir.

Agrega Ureticisi, fabrika retim kontrol sisteminden sorumlu, organizasyon serbestlijine ve yetkisine
sahip bir Yonetim Temsilcisi (Uretim Kontrol Sistemi Sorumlusu) belirlemelidir. Yonetim Temsilcisi, firma

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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yonetimine rapor vermeli ve Uretim kontrol sistemine mahsus konular hakkinda musteriler ve diger ilgili
taraflar iletisim kurmalidir.

Uretim kontrol sistemi, sistemin uygunluk ve etkinliginin kontrol altina alinmasi igin yonetim tarafindan
en az yilda bir kez gdzden gegcirilerek (YGG) kayitlann muhafaza edilmelidir. G6zden gecirmede,
uygunsuzluklar, musteri sikayetleri, diizeltici faaliyetler ve bunlarin etkinlikleri, fabrika Gretim kontrol
sisteminin yeterliligi, Grinlerin uygunlugu ve sistemin etkinliginin gorilebilmesi amaciyla yapilabilecek ig
tetkiklerinin sonuglar ele alinmalidir. YGG ¢iktilarinda sistemin iyilestirilmesine ydnelik kayitlar
bulunmalidir.

4.2.5. Uretim Kontrol Sistemi Dokiimantasyonu

Agrega (reticisi, fabrika Uretim kontrol sistemini olusturmak, uygulamak, strdirmek ve kurulusun etkin
ve verimli calistirlmasini desteklemek icin gerekli dokiimantasyonunu olusturmalidir. Bunun igin Gretim
kontrol el kitabi (ve gerekiyorsa ekleri — prosedirler (yordamlar), talimatlar vb.-) hazirlanmalidir.

Uretim kontrol el kitabinda Uretim kontrol sisteminde yer alan siirecler, sisteminin kapsami, siirecler arasi
etkilesimlerin aciklamasi (etkilesim semalari vb.) bilgileri bulunmalidir.

Uretim kontrol sisteminde kullanilacak tim dokiimanlarin kontrolii siireci tarif edilmelidir. Dokiimanlar
yayimlanmadan once yeterlilik acisindan onaylanmali, dokiimanlarin glncel baskilarinin kullanim
yerlerinde bulundurulmasi, okunabilir olmasi ve kolaylikla ulasilabilir olmasi saglanmali, dokiimanlarin
ilgili kisilere dagitimi yapilmali, dis kaynaklh dokiimanlar belirlenmeli (standartlar vb.), dagitimlar kontrol
altina alinmali ve giincelligini yitirmis dokiimanlarin kullanimini engellemek igin bir yol belirlenmelidir.

Dokiiman daditiminda dijital veri tabami kullanan firmalarda dokiimanlarin en giincel halinin
kullanilmasinin saglanmasi igin gerekli 6nlemler alinmalidir (Bu tip durumlarda firmanin &zellikle talimat
gibi standartlara bagh degiskenlik gésteren dokiimanlari dijital veri tabaninda gtincel halde iken kullanim
yerinde eski halleri olmamalidir).

4.2.6. Taseron Hizmetleri

Fabrika Uretim kontrol kapsaminda ortii malzemesinin (dekapajin) kaldirlmasi ve depolanmasi, kazi
plani, delme, patlatma, kazi, dahili nakliye, tretim, depolama, yikleme, tasima veya deneyler gibi alt
sozlesme yapilmis (tasere edilmis) bazi islemler olabilir. Agrega Ureticisi tasere edilen her bir aktivite icin
dretim kontrol sisteminde yeterli kontrol araglar tanimlamayip uygulamalidir. Kontrol araclari olarak isin
tanimi, siparig araglar, isin kabulintin kontroll , vb. uygulanabilir.

4.2.7. Hammadde Bilgisi

Agrega Uretiminde kullanilan hammaddenin kaynadi (6rn: kirma agrega) ve tiirli (6rn: bazalt) ile ilgili
dokimanlar tretim kontrol sistemi dokiimanlari arasinda bulunmalidir.

Hammaddenin bulundugu yer, ayni kayag icerisindeki bilesim degisiklikleri ve ayrnisma durumunu
gosteren haritalar olusturulmalidir. Uretim planinin dedismesi durumunda yeni harita yapilmalidir.

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Hammaddelerde tehlikeli madde bulunma riski belirlenmelidir. Eger agrega ihra¢ edilecekse (retici
uriinlin kullanilabilecedi lilkelerdeki gegerli diizenlemeleri de kontrol eden islemlere sahip olmalidir.

4.2.8. Malzemelerin Belirlenmesi ve Kontrolii

Agrega Uretim ekipmaninin bakim ve ayari konusunda islemler tanimlanmali ve uygulanmalidir. Bunun
igin Uretim ekipmaninin akis semasi; ekipmanin kullaniimasi ve kontroline iliskin talimatlar; tamir,
dretilen miktar ve sorunlarin vb. ginluk raporlari; vb. islemler tanimlanabilir. Ayrica kétl hava kosullari
vb. sebeplerle siirecin degistiriime durumu olusacaksa bu da tanimlanmalidir.

Uretim siireci esnasinda numunesi alinan malzemenin muayene edilmesi veya deneye tabi tutulmasi
islemleri de tanimlanmali ve uygulanmalidir.

4.2.9. Tehlikeli Malzemelerin Belirlenmesi ve Kontrolii

Agregalarin kullanildigi Ulkeye ve kullanim yerine gore gecerli mevzuatta belirtilen sinir degerlerin
aslimamasi saglamak icin kitlesini maddelerin belirlenmis ve kontrolli tanimlanmis olmalidir.

4.2.10. Stoklama

Agrega stok alaninin bir plani olmalidir. Stok yerlerinin belirlenmesi ve isaretlenmesi saglanmali (en
azindan boyut veya urtindn belirlenmesi igin gerekli herhangi baska gdsterge), farkli stoklarin ayrimina
yonelik islemler yapiimalidir.

4.2.11. Malzemenin Ozelliklerinin Bozulmasi (Kirlenmesi, Parcalanmasi, Su Iceriginin
Degismesi)

Stoktan alinan malzemenin bozulmus olmamasinin saglanmasina yonelik islemler tanimlanmali ve
uygulanmalidir. Bunun icin 6rnedin stoktan satis yapiliyorsa, numunelerin stoktan alinarak kontrol
edilmesi gibi kontrol araglari kurulabilir.

4.2.12. Uriiniin Belirlenebilirligi

Agregalarin deney/muayeneleri icin bir plan olusturulmus olmalidir. Deney/muayene sikliklari uygun
olmaldir. Plana uygun sikliklarda deney/muayeneler yapiimalidir.

4.2.13. Muayene ve Deneyler

Muayene ve deneyler igin Uretim kontrol el kitabinda yeterli agiklayici bilgi bulunmali ve uygulama buna
uygun olmalidir. Agrega Ureticisinin hangi deney ve muayeneleri kendi Uretim tesisi laboratuvarinda
yapacadl ve hangilerini yaptiracadi, deney ve muayene kiitlesinin (kontrol plani) Gretim kontrol el kitabi
veya eklerinde bulunmalidir.

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Agregalar icin uygulanacak deney ve muayene ile bunun Kkitlesinin, uygulama kapsamindaki
standartlardin ZA Ekine uygun olarak bu dokiimanin ekinde (Ek 1) yer almaktadir. Deney ve muayeneler
bu sartlara uygun olarak siirdiiriilmelidir. Uretimin yapilmamasi nedeniyle, deney sikliklarinin azaltiimasi
yapilmigsa, bununla ilgili kabul edilebilir sebepler tretim kontrol el kitabinda yer almalidir.

Agrega Uretim tesisinin kendi laboratuvarinda yapilan deneylere iligkin yeterli deney aleti bulunmali ve bu
aletlerin kalibrasyonlari TS EN 932-5 Standardinda belirtilen siklikta yapiimalidir. Deney ekipmanlarinin
kullanimi igin gerekli tanimlamalarin yapilmig olmasi gerekmektedir. Bunun icin deney talimatlari,
ekipman kullanim talimatlari, vb. Dokiimanlar olusturulmali ve deneyi yapacak sorumlu personele
verilmelidir.

Agrega Ureticisi, muayene ve deneylerin bir kismi veya tamamini alt sézlesme ile yaptiriyorsa, calisilan
laboratuvarin givenilirligi kanitlamalidir. Bunun icin ISO 17025e gore deney kapsaminda akredite bir
laboratuvar ile calisiilmali veya akredite olmayan bir laboratuvar ile calisiliyorsa, numunelerin
izlenebilirliginin saglandigi ve deney ekipmaninin kalibre oldugunun belgelenmesi gerekir. Kullanilan
laboratuvar Optimum Belgelendirme tarafindan denetlenen bir firmaya ait ise agrega denetimi sirasinda
tekrar denetlenmesine gerek yoktur. Muayeneler icin alinan numuneler icin yer, tarih, numuneyi alan Kisi,
numune alinan harman, riin ismi, vb. bilgiler kaydedilerek yeterli belirleme saglanmalidir.

4.2.14. Kayitlar

Uretim kontrol el kitabinda, kayitlarin tipi, siiresi, arsiviemesi, kiitle siire icerisinde muhafaza edilmesi,
vb. Bilgileri igerecek sekilde bir kayitlarin kontroll sireci tarif edilmelidir.

Asadidaki bilgiler kaydedilmeli ve gerektigi durumda gosterilmelidir:

- Yonetimin gézden gegirme bilgileri

- Uygunsuzluklar

- Mdgteri sikayetleri

- Numune alma, deneyler, uygunluk kontrolleri ve CE Isaretlemesine iligkin bilgiler
- Alt s6zlesme bilgileri

- Gunldk Gretim

- Deney ekipmani ve 6lgme

- Personel egitim bilgileri

4.2.15. Uygun Olmayan Uriine Uygulanacak Islemler

Muisterilerden gelecek sikayetler de dahil bitin uygunsuzluk durumlar kayit altina alinmalidir. Bu
uygunsuzluk durumlari incelenmeli ve gerekli gorilirse dlzeltici faaliyetler uygulanarak diizeltilmelidir.

Eger uygun olmayan (rlin, uygunsuzluk durumu ortaya cikmadan piyasaya arz edilmisse, bu durumda
yapilacak islemler (musteriye haber verme, vb.) belirlenmelidir.

4.2.16. Uretim Alanlarinda Tasima, Depolama ve Iyilestirme

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Agregalarin, ocak alani icerisinde kirlenmemesi icin gerekli tedbirler alinmalidir. Ayrica Grtinin, ocak alani
icerisinde tasima ve depolanmasi esnasinda ayrismamasi (parcalanma, ufalanma, suda dagiima vb.) icgin
de gerekli tedbirler alinmalidir. Ocak alani igerisinde tasima ekipmaninin ve stok alaninin temizligi
saglanmalidir.

4.2.17. Tasima ve Paketleme

Agrega Ureticisi, Uretim kontrol el kitabinda depolama ve dagitimla ilgili sorumlulugunun derecesini
belirtmelidir. E§er agregalar Uretici tarafindan daditillyorsa tasima esnasindaki sorumluluk da agrega
Ureticisindedir.

Agregalar paketleniyorsa, ambalajlama ydntemleri ve malzemeleri, agreganin bozulmasini ve kirlenmesini
onlemeye uygun olmalidir; ayrica agrega Ureticisi, Grlinin glvenli bir sekilde aktarilmasi ve depolanmasi
icin alinmasi gereken oOnlemleri ambalajin (zerinde veya ambalajla beraber verilen dokiimanlarda
belirtmelidir.

4.2.18. Personelin Egitimi

Uretim kontrol sisteminde gérevli tiim personel, yeterli uygulama bilgisi, egitim ve tecriibeye sahip
olmalidir.

Uygulama bilgilerinin gelistirilmesi igin tretim ve (retim kontrollinde gérevlendirilen personel igin egitim
programlari olusturulmalidir.

Personelin egitim ve tecriibeleriyle ilgili belgeler muhafaza edilmelidir.

Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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EK 1. MUAYENE VE DENEY SIKLIKLARI
EN 12620:2002+A1:2008 "BETON AGREGALARI"
En Az Bulgular
Standar? Ozellik Aciklayicl Notlar I?eney . | Deney Deney Sonuglari (Deney Rapor
Maddesi Yontemi . A
Sikhgi Bilgileri, vb.)
4.2 Agrega Tane Siniflari Yapilmasi gerekli yok d/D)
Tane Buyuklugi . ) Tolerans/
4.3 Dagilimi (Grandlometri) Yapilmasi gerekli | EN 933-1 | Haftada 1 Kategori
4.3.6 [Dolgu agregalari Dolgu agregalar ‘9N EN 933 -10| Haftada 1 Kategori
yapilmasi gerekli
Yapilmasi gerekli.
(Deney sikligi kirma EN 933-3
4.4 Iri agregalarin tane sekli agregalar igin QI.Up veya Ayda 1 Kategori
kinlmamiglar igin EN 933-4
kaynada baglidir ve
dusurdlebilir)
iri agregalarin kavki Deniz kokenli iri
4.5 greg agregalar igin EN 933-7 Yilda 1 Kategori
(kabuk) muhtevasi .
yapilmasi gerekli
46 [|SOKince malzemenin | oo o0 cerekli | EN 933-1 | Haftada 1 Kategori
muhtevasi
Eger gok ince | o\ g33.¢ Beyan
Cok ince malzemenin malzeme muhtevasi -
4.7 N P - veya Haftada 1 degeri
kalitesi %?3'ten bliylkse
. | EN933-9
yapilmasi gerekli
. EN 1097-2
Iri agregalarin I:e li';%l;dk?ﬂ::ﬂr: Madde 5
5.2 parcalanmaya karsi aareqalar icin veya Yilda 2 Kategori
direnci gregalar IKIn | g 1097-2
yapilmasi gerekli Madde 6
) Sadece ylizey
53 Iri agrggala_rm asinmaya tabakalarinda EN 1097-1 | 2 yilda 1 Kategori
kars! direnci kullanilan agregalar
igin yapiimasi gerekli
Sadece ylizey
Parlatmaya karsi direng tabakalarinda : i
241 (parlatma degeri — PSV) | kullanilan agregalar EN 1097-8 | 2 yilda 1 Kategori
igin yapilmasi gerekli
Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Ylizey aginmasina karsl Sadece yuzey
. tabakalarinda EN 1097-8, |
5.4.2 |direng (agrega asinma 2yilda 1l Kategori
o kullanilan agregalar Ek A
degeri — AAV) S .
icin yapilmasi gerekli
Sadece civili
Civili lastiklerden lastiklerin kullanildigi
5.4.3 |kaynaklanan aginmaya boélgelerdeki EN 1097-9 | 2vyida 1 Kategori
karsi direng agregalar icin
yapilmasi gerekli
55 [1aneYoguUUGUVeSU | yoimaq gerekli | EN 1097-6 | Yilda 1 Beyan
emme orani Degeri
5.6  [Yidin Yodunlugu EN 1097-3
Iri agregalarin EN 1367-1
5.7.1 |donma/cOziilme etkisine| Yapilmasi gerekli veya 2yida 1 Kategori
kars! direnci EN 1367 -2
Hacim Kararlhgi - Kabul/Ret
5.7.2 arigr - Yapilmasi gerekli [ EN 1367-4 | 5yilda 1 Esik
kuruma buzilmesi o7
Degeri
Kullanim Gerexli
erinde hallerde / Beyan
5.7.3 |Alkali — silika reaktifligi* | Yapilmasi gerekli 4 : siiphe yan
gegerli olmasi Degeri
kurallar d
urumunda
2yilda 1
Deniz
. . | EN 1744-1 | kokenli Beyan
X
6.2 Klorlir muhtevasi Yapilmasi gerekli Madde 7 | agregalar Degeri
igin
Haftada 1
Yilda 1
Asitte goziinebilen .| EN 1744-1 |Yiksek firin |
6.3.1 Stlfat* Yapilmasi gerekli Madde12 ciirufu Kategori
Yilda 2
Yilda 1
e . Kabul/Ret]
Toplam kiikirt .| EN 1744-1 |YUksek firin -
6.3.2 muhtevasi* Yapiimasi gerekli Maddell curufu DeEZI:(i
Yilda 2 9
Betonun prizini ve . ) Kabul/Ret
6.4.1 [sertlesmesini degdistiren Yapimasi gerekli | EN 1744-1 Yilda 1 Esik
(Humus muhtevasi) | Madde15.1 o7
maddeler Degeri
Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Humus
muhtevasinin
yiksek oldugu | EN 1744-1 | Kab“'/gflf
gosterildiginde Madde15.2 D E51K
. ederi
yapilmasi gerekli
(Fulfo asit)
Seker tirevi
maddeler
bulundugunda ) Kabul/Ref]
yapilmasi gerekli 5';‘(127;‘;13 Yilda 1 Esik
(Karsilagtirmali ’ Degeri
mukavemet deneyi-
katilasma suresi)
(Hafif organik | EN 17441 | Kab“'/ER?IE
kirleticiler) Madde14.2 =X
Degeri
I e Sadece yiiksek firin ) Kabul/Ret]
6.4.2.1 Dikalsiyum silikat clrufu icin yapilmasi EN 1744-1 Yilda 2 Esik
ayrismasi ) Madde19.1 o7
gerekli Degeri
Sadece yiiksek firin EN 1744-1 Kabul/Ret]
6.4.2.2 [Demir ayrismasi clrufu icin yapilmasi Madde19.2 Yilda 2 Esik
gerekli ) Dederi
Beton kaplama | - 196-21
6.5 Kalsiyum karbonat yuﬁﬁﬁaﬁ:gn:?;'clde Madde 5 2 vilda 1 Beyan
) muhtevasi - EN 1744-1 Y Dederi
agregalar igin Madde12.3
yapilmasi gerekli ’
8.1 Petrografik tanim EN 932-3, | 3vyida 1l
- 0,500 mm g6z aciklikh
elekten gegen ylizdeye
exp |Paditirilik veya incelik EN 933-1
- Incelik moddiliine
badli,
irilik veya incelik
- Radyoaktivite
yayillmasi Aksi belirtilmedikge, Gerekli
- Adir metallerin acija sadece CE hallerde ve Ek ZA3'ln
EKH [gikmasi isaretleme amaglari siiphe 3.paragra
- Poliaromatik igin gerekli olmasi fina bakin
karbonlarin agida oldugunda (Ek ZA) durumunda
gikmasi

* Belirtilen deneylerin akredite laboratuvarda yapi/mas: zorunludur. Diger deneyler i¢in laboratuvar Optimum Belgelendirme tarafindan
belgelendirilen bir firmaya ait ise agrega denetimi sirasinda laboratuvarin denetlenmesine gerek yoktur.

Hazirlayan

Onaylayan

Yonetim Temsilcisi

Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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EN 13043:2002, EN 13043:2002/AC:2004 “YOLLAR HAVA ALANLARI VE TRAFIGE ACIK DIGER ALANLARDAKI BITUMLU
KARISIMLAR VE YUZEY UYGULAMALARINDA KULLANILAN AGREGALAR”

Standart . Deney En Az Bulgular
Maddesi Ozellik Aciklayicr Notlar Yontemi Dene}/ Deney Sonuglar: (Deney Rapor Bilgileri,
Sikhig vb.)
412 |Agrega tane simiflari Yapilmasi gerekli yok d/D
o Gosterilisi
413  |Tane biyiikligi dagilum | Yapilmas: gerekli | EN933-1 | Haftada 1 Tg:tga;;é
414 |COK ince malzemenin EN933-1 | Haftadal
icerigi
~ Yapilmasi gerekli
(Ince agregalarin veya
D < 8 mm olmak
tizere 0/D 16kiitlesinin
olan karigik
415 |Cok ince malzeme kalitesi agrengli‘?ng{;“dek‘ EN933-9 | Yilda2 Kategori
16kiitlesinin16n
miktar1 %3 den biiyiik
olmadig1 zaman,
deney yapmaya gerek
yoktur)
Yapilmasi gerekli
(Deney siklig1 ezilmis
veya kirtlmig EN 933-3
- . agregalara uygulanir. -
4.1.6 |Iri agreganin tane sekli Yuvarlaklasmis cakil EN\/eg)éEg y Ayda 1 Kategori
icin deney sikligi,
kaynaga bagli olup
azaltilabilir)
Ezilmis veya kirtlmis ve
4.1.7  |tamamen yuvarlaklagmis S'a'dece cakal agregalar EN 933-5 | Haftada 1 Kategori
tanelerin yiizdesi icin yapilmasi gerekli
; o peeas EN 933-6
4.1.8 |Ince agregalarin koseliligi Madde 8 Haftada 1
Iri agregalarin EN 1097-2
4.2.2 |parcalanmaya kars1 Yapilmasi gerekli | madde 5 ve Yilda 1 Kategori
direnci madde 6
Hazirlayan Onaylayan

Yonetim Temsilcisi

Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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) Sadece aginma
423 [|ragregalarm tabakalarnda EN1097-8 | Yildal Kategori
cilalanmaya kars1 direnci | kullanilan agregalar
icin yapilmasi gerekli
Sadece ylizey
Yiizey asinmasina karst tabakalarinda EN 1097-8 -
4.24 direng kullanilan agregalar Ek A Yilda 1 Kategori
icin yapilmasi gerekli
425 |liagregalannasmaya |y oG ookt | EN1097-1 | Yilda 1 Kategori
kars1 direnci
Civili lastiklerden lastiliiﬁicliflll\;ﬁilmﬁ
4.2.6 |kaynaklanan asinmaya . . €' EN 1097-9 Yilda 1 Kategori
. bolgelerdeki agregalar
karst direng . -
i¢in yapilmasi gerekli
EN 1097-6 Beyan
4.2.7.1 |Tane yogunlugu Yapilmasi gerekli madde 7,8 | 2 Yildal edilmis
ve 9 deger
EN 1097-6
4.2.7.2 |Suemme madde 7,8
ve 9
4.2.8 |Yigin yogunlugu EN 1097-3
D - K EN 1097-6
4291 [;onmagozunmeye karsi madde 7 ve |  Yilda2
direng i¢in su emme orani
Ek B
Donma ¢oziilmeye ka: EN 1367-1
4292 |oNMmacozUimMeye Kalsl | yaoilmast gerekli |ve EN 1367-|  Yilda 2 Kategori
direng 2
Beyan
4.2.10 |Isil soka karsi direng Yapilmast gerekli EN 1367-5 Yilda 1 edilmis
deger
- P Beyan
4211 Irlwagregamn bitiiml Yapilmast gerekli EN 12697- Yilda 1 edilmis
baglayicilar olan uyumu 11 -
deger
Bazaltlarda
Sonnenbrand
S EN 1367-3 Beyan
421y [|Bualtlarda belirtilerinin 10 EN1097- | vilda2 edilmis
Sonnenbrand” etkisi gozlendigi siipheli 2 -
deger
durumlarda yapilmasi
gerekli
Hazirlayan Onaylayan
Yoénetim Temsilcisi Ust Yénetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Beyan
4.3.2 |Kimyasal kompozisyon Yapilmasi gerekli EN 932-3 5Yildal edilmis
deger
EN 1744-1
433 | yabaner maddeler madde 14.2 | Yilda 1
EN 196-2
Dikalsiyum silikat Sadece yksek firm | g\ 1744 Kabul/Ret
434.1 ciirufu i¢in yapilmasi Yilda 2 Esik
ayrigmasl - madde 19.1 o
gerekli Degeri
Sadece yiiksek firmn Kabul/Ret
. . - EN 1744-1 .
4.3.4.2 |Demir ayrigmasi clirufu i¢in yapilmast Yilda 2 Esik
- madde 19.2 o
gerekli Degeri
EN 1774-1
- . - madde 19.3
4343 |Celikclrufununhacim 1} Yalniz celik cirufu 1" en96 | yyiga 2 Kategori
kararlilig1 icin yapilmas1 gerekli
2 MgO
Miktar1 igin
Filler agregalar i¢in KabUI/R.Et
5.2.1 |Tane biytikligi dagilimi . EN 933-10 | Haftada 1 Esik
yapilmast gerekli o
Degeri
522 Zararli ¢ok ince Filler agregalar iein | N 933-9 Yilda 2 Kategori
malzemeler yapilmasi gerekli
531 |[Suigerigi EN 1097-5 | Haftada 2
Filler agregalar i¢in Beyan
53.2 |Tane yogunlugu Sregalar Iei | 10977 | Yilda 2 edilmis
yapilmasi gerekli -
deger
Kuru sikistirilmus fillerin | Filler agregalar icin ) .
5331 bosluk orani (Ridgen) yapilmasi gerekli EN 1097-4 Yilda 2 Kategori
53.3.2 |“Delta halka ve bilya” Filler agregalar icin | e\ 131791 | vyida 2 Kategori
yapilmasi gerekli
e Filler agregalar i¢in | EN 1744-1 .
5.4.1 |Suda ¢oziinebilirlik yapitmass gerekhi Madde 16 2 Yilda 1 Kategori
Hazirlayan Onaylayan
Yoénetim Temsilcisi Ust Yénetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Filler agregalar i¢in Beyan
5.4.2  |Suya duyarlilik . EN 1744-4 | 2 Yilda 1 edilmis
yapilmasi gerekli deger

543 Filler kiregtaginin

karbonat miktar1 EN 196-21 Yilda 1

Kalsiyum hidroksid

544 7770 EN 459-2 Yilda 1
icerigi

Filler agregalar i¢in

552 |Bitiim sayis1 . |EN13179-2| Haftada 1 Kategori
yapilmas1 gerekli

Beyan

Filler agregalar igin | EN 1744-1 edilen

553 |Kizdirma kaybt yapilmasi gerekli Madde 17 Haftada 1 deger ile

siir deger

5.5.4  |Tane yogunlugu EN 1097-7 | Haftada 1
555 |[Gevsek yigin yogunlugu ENE1k0987-3 Haftada 1

Beyan
Filler agregalar i¢in | EN196-6 | Haftada 1 ?dllgn

yapilmas1 gerekli deger ile
siir deger

55.6 |Blaine deneyi

B.3.3  |Radyoaktif yayilma Yapilmasi gerekli
Agir metallerin agiga Aksi belirtilmedikge,
B 4 ¢ikmasi sadece CE isaretleme
' Poliaromatik karbonlarin | amaglari i¢in gerekli
ac1ga ¢ikmasi oldugunda (Ek ZA)
Hazirlayan Onaylayan
Yoénetim Temsilcisi Ust Yénetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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30.09.2024 / 01

20/ 30

EN 13242:2002+A1:2007 “INSAAT MUHENDiSLIGI VE YOL YAPIMINDA KULLANILAN BAGLAYICISIZ VE HIDROLIiK

BAGLAYICILI MALZEMELER iCIN AGREGALAR”

Standart = Dene En Az Bulgular
. Ozellik Aciklayici Notlar eney Deney Deney Sonuglari (Deney Rapor
Maddesi Yontemi . A
Sikhgi Bilgileri, vb.)
4.2 Agrega Siniflari Yapilmasi gerekli Yok d/D
' Gosterilisi
i . . Tolerans/
4.3 Tane blyukligu dagihmi| Yapilmasi gerekli | EN 933-1 | Haftada 1 Kategori
Yapilmasi gerekli
(Deney sikligi kirma
;. .| agregalar igin olup | EN 933-3/ i
4.4 Iri agregalarn tane sekli arimamislar icin EN 933-4 Ayda 1 Kategori
kaynada baglidir ve
dusurdlebilir)
45 Iri agrggada_ kirilmig Yalnizca iri cakil iGN EN 9335 Ayda 1 Kategori
tane ylzdesi yapilmasi gerekli
46 |ookince maizeme Yapimasi gerekli | EN 933-1 | Haftada 1 Kategori
muhtevasi
Cok ince malzeme EN 933-1 Kabul/Ret
kalitesi Esik
Cok ince malzeme . ) Degderi /
4.7 miktar<%3 Yapilmasi gerekli | EN 933-8 | Haftada 1 Beyan
Kum esdege.rl!gl _ EN 933-9 edllen
Metilen mavisi deneyi deger]
iri agreganin EN 1097-2
5.2 parcalanmaya karsi Yapilmasi gerekli | Madde 5, Yilda 2 Kategori
direnci Madde 6
5.3 Iri agreganin asinmaya Yapilmasi gerekli | EN 1097-1 | Yilda 2 Kategori
karsi direnci
Yapilmasi gerekli
(Deney metodu | EN 1097-6 Beyan
5.4 |Tane yogunlugu agreganin tane Madde 7,8 | Yilda 1 edilen
bliytkligine veya 9 deger|
baglidir)
\EaDzL”;asr'n%fgz'ﬂ' EN 1097-6 Beyan
5.5 Su emme Y Madde 7,8 | Yilda 1 edilen
agreganin tane o
A, veya 9 deger|
buykligiine
Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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baghdir)
. e . . | EN 1744-1 .
6.2 Asitte ¢oziinebilen siilfat| Yapilmasi gerekli Madde 12 Kategori
- . | EN 1744-1 .
6.3 Toplam Kiikirt Yapilmasi gerekli Madde 11 Kategori
Hidrolik baglaylcm Sadece yitksek firin EN 1744-1
karigimlarin priz alma . S Madde Sinir]
6.4.1 PRV clirufu icin yapilmasi Yilda 1 o
suresini degistiren ) 15.1/15.2/1 deger
- gerekli
bilesenler. 5.3
Celik ciirufunun hacim Sadece celik ctirufu | EN 1744-1
6.4.2.1 kararhiidi agregalar icin Madde 19,3| Yilda 2 Kategori
9 yapilmasi gerekli EN196-2
I - Sadece yuiksek firin )
6.4.2.2 Dikalsiyum silikat curufu igin yapilmasi EN 1744-1 Yilda 2 Kategori
ayrismasi ) Madde 19,1
gerekli
6.4.2.3 |Demir ayrismasi cstliﬂ?ﬁ le: kiekllri:lwgrsll EN 1744-1 Yilda 2 Kategori
e yns ¢in yap Madde 19.2 9
gerekli
6.4.3 S_uda goziinebilen EN 1744-3
bilesenler
Bazaltlarda
Bazaltlarda Sgg}i”rf””ebrgﬁir;d EN 1367-3
7.2 ["Sonnenbrand” (glines . A, . ve EN Yilda 2 Kategori
Y o gozlendigi stipheli
yanigi) etkisi 1097-2
durumlarda
yapilmasi gerekli
EN 1097-6
Madde 7
- . . . | veya EkB .
7.3 Donma goziilme direnci | Yapilmasi gerekli EN 1367-1 2Yida 1 Kategori
veya EN
1367-2
Aksi belirtiimedikge, Ek ZA3'iin
. . . sadece CE
Adir metallerin agiga . 3.
C3.3 isaretleme amaclari
gikmasi - - Paragrafin
igin gerekli a bakin
oldugunda (Ek ZA)
Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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EN 13139 "AGREGALAR, HARG YAPIMI ICIN”
En Az Bulgular
ﬂ::::g Ozellik Aciklayici Notlar Yli:)iﬁ::;i Deney Deney Sonugclari (Deney Rapor
Sikhgi Bilgileri, vb.)
. d/D|
5.2.1 |Agrega tane siniflari Yapilmasi gerekli yok Gosterilisi
Elek Ustl ve elek alti
5.3.1 5.3.25nrlan Standarttane |y a6 gerekli | EN 933-1 | Haftada 1
dagilimlari ve
toleranslari
5.3.3 |Dolgu agregasi Yapilmasi gerekli | EN 933-10 | Haftada 1
_ Beyan
5.4.1 |Iri agreganin tane sekli | Yapilmasi gerekli | EN 933-3 edilen
deder|
Beyan
5.4.2 |Kavki muhtevasi Yapilmasi gerekli | EN 933-7 Yilda 1 edilen
deger|
5.5.1 Gok ince malzeme Yapilmasi gerekli | EN 933-1
muhtevasi
Cok ince malzeme
kalitesi Gerek
5.5.2 Gok ince malzeme Yapilmasi gerekli E“ gggili duyuldugun
' |muhtevasi<%3 kum P g EN 933-9 | da Haftada
esdederligi metilen 1
mavisi deneyi
Gerektigind
e veya Beyan
6.2.1 |Tane yodunlugu Yapilmasi gerekli | EN 1097-6 | stphe edilen
duyuldugun deger|
da
Gerektigind
eveya Beyan
6.2.2 |Suemme Yapilmasi gerekli | EN 1097-6 suphe edilen
duyuldugun deger|
da
Gerektigind
EN 1367-1| eveya Beyan
6.2.3 [Donma goziilme direnci | Yapilmasi gerekli veya EN suphe edilen
1367-2 |duyuldugun deger|
da
Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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klorlir muhtevasi ;
. S Beyan
Deniz agregalari igin . |EN1744-1| 2Yida 1 !
7.2 . Yapilmasi gerekli edilen
Deniz agregasl olmayan Madde 7 | Haftada 1 detier
agregalar igin g
Yilda 1 ve
7.3.1 |Asitte ¢ozlinebilen siilfat| Yapilmasi gerekli EN 1744-1 Slphe Sinlf
Madde 12
durumunda
Yilda 1 ve
7.3.2 |Toplam kukurt Yapilmasi gerekli EN 1744-1 Sliphe
Madde 11
durumunda
Sliphe
durumunda
EN 1744-1 :
Maddel5.1| Haftada 1
Harcin prizini ve EN 1744-1 [ Haftada 1
7.4 sertlesnaesini degistiren | Yapilmasi gerekli Maddel5.2| Haftada 1
' maddeler EN 1744-1 | Harcin Ozel
Madde15.3| kullanim
EN 1744-1| vyeriigin
Madde14.2 gerek
duyuldugun
da
Gerek
R .| EN 1744-1 |duyuldugun
7.5 Suda eriyebilir maddeler| Yapilmasi gerekli Madde16 | da haftada
1
Gerek
.| EN 1744-1 | duyuldugun
7.5.2  |Kizdirma kaybi Yapilmasi gerekli Maddel7 | da haftada
1
.
7.6.1 |Alkali silika reaktivitesi Yapilmasi gerekli sub edilen
duyuldugun o
da deger
Ravldyo akt|V|t_e yaylulma5| Aksi belirtiimedikge, Gerektigind 7.A3 iin
Adir metallerin agiga sadece CE e ve siiphe 3
E.4 gikmasi isaretleme amaglari du uIiiueun Para raﬁr;
Poliaromatik karbonlarin igin gerekli Y da 9 a%akln
agiga gikmasi oldugunda (Ek ZA)
Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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EN 13450:2002, EN 13450:2002/AC:2004 "DEMIRYOLU BALASTLARI IGIN AGREGALAR”
En Az Bulgular
ﬂ::::g Ozellik Aciklayici Notlar Yli:)iﬁ::;i Deney Deney Sonuclari (Deney Rapor
Sikhgi Bilgileri, vb.)
Demiryolu Balast . d/D
6.2 Siniflart Yapilmasi gerekli Yok Gosterilisi
6.3 | ane Buylkligd Yapimasi gerekli | EN 933-1 | Haftada 1 Kategori
Dagilimi
6.4 |ince taneler EN 933-1 | Haftada 1
6.5 Cok ince taneler Yapilmasi gerekli | EN 933-1 | Haftada 1 Kategori
Yapilmasi gerekli | EN 933-1 Ayda 1
6.6  |iri agreganin tane sekli Kategori
EN 933-3
6.7 |Tane uzunlugu Yok Ayda 1
EN 1097-2
) Madde 5 EK|
7.2 Iri agreganin Yapilmasi gerekli B EN Yilda 2 Kategori
’ parcalanma direnci 1097-2
Madde 6 Ek
B
iri agreganin aginma .| EN 1097-1 )
7.3 direnci Yapilmasi gerekli Ek E Yilda 2 Kategori
EN 1367-1 Beyan
iri agreganin donma . | Ek Fveya ;
7.4.1 coziilme direnci Yapilmasi gerekli EN 1367-2 Yilda 2 ilill“ir:
EKG 9
Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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3 Beyan
7.4.2 |Tane yogunlugu Yapilmasi gerekli EN ElI?QB7 6 Yilda 2 edilen
deger]
EN 1097-6
7.4.3 |Suemme Ek B Yilda 2
. Beyan
7.5 Sonrlenbrand (Guines Yapilmasi gerekli | EN 1367-3| Yilda 2 edilen
yanigr) deger
Aksi belirtiimedikge, Gerektigind
Zararll maddeler: sadece CE e vaya
1.3.3 o S . .
14 Agir metalleri agiga isaretleme amaglari suphe
’ gikmasi icin gerekli olmasi
oldugunda durumunda
Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Tum laboratuvarlarda asagidaki listede yer alan ekipmanlar bulunmalidir (taseron laboratuvar
kullanilabilir).

TS EN 933-1 Tane biiyiikliigii dagilimi tayini eleme 26kiitles

Laboratuvar . - . Kalibrasyon veya
Ekipmani Ekipman Ozelligi Dogrularyna smﬁg.
(0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16-31,5-63-
125) mm (933-2 standardina gére 4mm ve Delikli metal levhali elek: 2
O Deney elekleri tzeri elekler "Delikli metal plakali deney yilda 1
elekleri" olmalidir) Tel 6rgili elek: Yilda 1
O Tava ve kapak Eleklere siki gecmelidir
O Hava dolasiml etliv (110£5)°C Yilda 1
O  Yikama ekipmani
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
O  Firca ve tepsiler
O  Eleme makinesi Istege bagli
Aciklama:

TS EN 933-10 Ince tanelerin tayini — Ince dolgu 26kiitlesinin26n tane biiyiikliigiine gore

siniflandirilmasi
Laboratuvar
Ekipmani

Kalibrasyon veya
Dogrulama Siklhigi
Delikli metal levhali elek: 2

Ekipman Ozelligi

O Deney elekleri (0,063 - 0,125 — 2)mm yilda 1
Tel 6rgall elek: Yilda 1
O Hava jetli eleme cihazi (3,0+0,5)kPa
O Hava dolasiml etliv (110+5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
O  Yumusak firca
O  Plastik cekic Istege bagl
Aciklama:

TS EN 933-9 : Ince tanelerin tayini — metilen mavisi

Laboratuvar Ekipman Ozellii Kalibrasyon veya
Ekipmani P 9 Dogrulama Sikhgi
O Biiret 100 veya 50ml kqpa5|tell, 1/10 veya 1/5ml 5 yilda 1
olarak dercelenmig
O  Sizgec kadidi
O Cam cubuk Uzunlugu 300ml capi 8mm olan
O Pervaneli karistirici Dakikada (600%10)devir ve (75£10)mm
capinda
O Terazi +9%0,1 dogrulukta Yilda 1
O  Kronometre 1 sn kadar okunabilen Yilda 1
O Deney eledi 2mm kare g6z aciklikli Delikli metal levhali elek: 2
Hazirlayan Onaylayan
Yonetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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yilda 1

Tel 6rgall elek: Yilda 1

O Beher 1L veya 2L kapasiteli
O  Olcili balon 1L kapasiteli cam
O Hava dolasimli etliv (110+5)°C
O Termometre 1°C duyarlikta
O  Spatil
O Desikator
Aciklama:

TS EN 1097-6 Tane yogunlugu

ve su emme oraninin tayini

Laboratuvar Ekipman Ozelligi Kalibrasyon veya
Ekipmani Dogrulama Sikhig:
O Hava dolasiml etiiv (110£5)°C Yilda 1
O Terazi +%0,1 dogrulukta Yilda 1
O  Su banyosu (22+3)°C
O Termometre 0,1°C duyarlkta
Delikli metal levhal elek: 2
O Deney elekleri 0,063mm —4,0mm — 31,5mm — 63,0mm yilda 1
Tel 6rgull elek: Yilda 1
O Tepsiler
O Kuru yumusak emici
bezler
O  Yikama donanimi
O  Kronometre Yilda 1
O 'll('::)sepet veya delikli Tel sepet 27kiitles icin
O  Su sizdirmaz tank Tel sepet 27kiitles icin
1000-5000ml hacimli hacmi 0,5ml
O  Piknometre mertebesinde kararll — Piknometre 27kiitles
icin 4mm ile 31, 5mm arasi agregalar icin
500-5000ml hacimli hacmi 0,5ml mertebesinde
O  Piknometre kararl — Piknometre 27kiitles icin 0,063mm ile
4mm arasl agregalar icin
Ust capi(40+3)mm, alt capi (90+3)mm,
O  Metal Kalip ylksekligi (75+3)mm kesik koni seklinde et
kalinligi 0,8mm
O  Metal Sikistirici (340+15)g kitleli capi (25£3)mm olan
O  Huni cam
O Tepsi alani 0,1m? den daha kiiciik olmayan
O  Sicak hava kaynadi Sac kurutma makinesi gibi
250-2000ml, hacmi 0,5ml mertebesinde
O  Piknometre kararli-Piknometre 27kiitles icin 0,063mm ile
31,5mm arasi agregalar icin
1000-2000ml hacimli hacmi 0,5ml
o pi mertebesinde kararli — Kurutulmus hafif
iknometre o o
agregalarin tane yogunlugunun ve su emme
oraninin tayini icin
Hazirlayan Onaylayan

Yonetim Temsilcisi

Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Aciklama:

TS EN 933-4 Agregalarin kiitlesini 6zellikleri icin deneyler — Boliim 1: Tane seklinin tayini — Sekil

indeksi
Laboratuvar
Ekipmani

Kalibrasyon veya

Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikhigi

O  Verniyeli kumpas

Delikli metal levhali elek: 2
yilda 1
Tel 6rgili elek: Yilda 1

(0,063-0,125-0,250-0,500-1-2-4-8-16-31,5-63-
125) mm

O

Deney elekleri

Sikica yerlestirilen tava
ve kapak

Havalandirmali etiiv (110+5)°C Yilda 1

Uygun kapasitede ve +0,1 g dogrulukta Yilda 1

Teraziler tartabilen

O oo o

Tepsiler

Eleme makinesi

= (Secimli)

Aciklama:

TS 9582 EN 933-3 Nisan 1999 Agregalarin 28kiitlesini 6zellikleri icin deneyler Boliim 3: Tane sekli

tayini — Yassilik endeksi
Laboratuvar
Ekipmani

Kalibrasyon veya

Ekipman Ozelligi Dogrulama Sikligi

1. 80-63-50-40-31,5-25-20-16-12,5-10-8-6,3-  Delikli metal levhali elek: 2
5-4 (933-2 standardina gére 4mm ve lzeri vyilda 1

O Deney elekleri elekler "Delikli metal plakali deney elekleri" Tel érguli elek: Yilda 1

olmalidir)
O Paralel silindirik gubuklu
elekler
e o
O  Terazi Deney. kismi 28kiitlesinin %=+0,1 dogrulukta Yilda 1
tartabilen
O Hava dolasiml etiiv (110+5)°C Yilda 1
Aciklama:
Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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5. REVIZYON DURUMU

Revl\llf)yon Rﬁ.‘;‘;‘{‘?n Revizyon Aciklamasi

27.09.2024 ve E-35404242-355.01-10559754 sayili Onaylanmis Kurulusu

Basvurumuzun dederlendirilmesi hususundaki yazi ile tarafimiza iletilen

eksiklerden;

a. - Prosediir sadece Yapi Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) kapsaminda
hazirlandidi icin tiim kapsamin bu cercevede yeniden gozden gegirilmesi
gerekmektedir. (Ornegin tanimlar kisminda Uygunluk Belgesi yerine Fabrika
Uretim Kontrolii Uygunluk Belgesi yazmal, iiriin belgelendirme bélimiiniin
gorevli oldugunuz 2+ daki tanimlamalara uygun olmali, Uriin Belgelendirme
yerine Fabrika Uretim Belgelendirme Islemi yazmali vb.)

b. Prosedirde Amac ve Kapsam kisminda, diizenlenecek belgenin ismi
yonetmelikte anildidi sekilde belirtilmelidir.

c. - Personele iliskin unvanlar (Orn: Bas denetci) Tebligde belirtilen gérev ve
unvanlardan segilmeli veya bunlarin hangi unvana karsilik geldigi
netlestiriimelidir. Tebligdeki yetkinlik sartlari, saglanmasi gereken asgari
sartlardir.

Maddesi uyarinca revize edilmis ve Uygunluk Belgesi yerine Fabrika Uretim

Kontrolii Uygunluk Belgesi yazilmis, Uriin Belgelendirme yerine Fabrika Uretim

Kontroll Uygunluk Belgelendirmesi yazilmis, Amag ve Kapsam kisminda “belge”

yerine “Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk Belgesi” ibaresi eklenmistir.

Prosediirde gecen “bas denetgi” ifadesi “denetci” olarak degistirilmistir.

1 30.09.2024 d. 4.1_.2_’ de I_3e_|irti|en “uyar” uygulamasinin ilk belgelendirmede kullanilamayacadi
belirtilmelidir.

Maddesi uyarinca 4.1.2' de belirtilen “uyarn” uygulamasinin ilk belgelendirmede

kullanilamayacad belirtilmistir.

e. 4.1.5te askiya alma ve iptal ile ilgili bilgilerin prosediirde yer aldigi
belirtiimekte ancak yer almamaktadir, eklenmelidir.

Maddesi uyarinca 4.1.5te askiya alma ve iptal ile ilgili bilgiler eklenmistir.

f. 4.1.8'de FUK gozetimi sonrasindaki belge ile ilgili degerlendirmeler (Belgenin
surdirtlmesi vb.) prosediirde yer almamaktadir.

Maddesi uyarinca 4.1.8'de FUK gozetimi sonrasindaki belge ile ilgili

dederlendirmeler (Belgenin stirdiriilmesi vb.) eklenmistir.

g. Akreditasyon sertifikasi ve bagvuru kapsaminizda bulunmayan TS 1114 EN
13055-1, EN 13383-1 standartlari ile ilgili tim atiflar Yonetmelikle iligkili tim
dokimanlardan gikariimalidir.

Maddesi uyarinca - TS 1114 EN 13055-1, EN 13383-1 standartlari ile ilgili tim

atiflar prosediirden cikarilmistir.

h. Belgelendirme prosediiriinde, s6zlesmelerde ve diger dokiimantasyonda ve
dzellikle de diizenlenecek Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk Belgelerinde
gorevlendirme kapsaminizdaki uyumlastiriimis standartlarin, AB Resmi

Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.
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Gazetesi'nde yayimlanandigi sekli ile (Orn: EN 12620:2002+A1:2008)
kullaniimasi gerekmektedir.
Maddesi uyarinca Belgelendirme prosediiriinde, sozlesmelerde ve diger
dokiimantasyonda ve 6zellikle de diizenlenecek Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk
Belgelerinde gorevlendirme kapsaminizdaki uyumlastiriimis standartlarin, AB
Resmi Gazetesi'nde yayimlandigi sekli ile (Orn: EN 12620:2002+A1:2008)
kullaniimasi saglanmustir.

i. Akis semasinda her bir basamaktaki sorumlular belirtiimelidir (bagvuruyu kim
degerlendiriyor, belgelendirme kararini kim veriyor vb.).
Maddesi uyarinca prosediirde Akis semasinda her bir basamaktaki sorumlular

belirtilmistir.
Hazirlayan Onaylayan
Yénetim Temsilcisi Ust Yonetim Vekili

Kirmizi renkli, “Kontrollii Kopya” kasesi tasimayan dokiimanlar, kontrollii degildir.



